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Objasnienia do widoku ogélnego

4-1, Uchwyt ostrza

4-2, Podkladka cienka

4-3. Odstrze géme

4-4, $ruba mocujgca ostrze gome
5-1. $ruba mocujgca ostrze gome
5-2, Dokrecit

5-3. Odstrze géme

6-1. Uchwyt ostrza

6-4. Nie nalezy zostawiaé przerwy.
7-1. Dokrecié

7-2. Ostrze dolne

7-3. Jarzmo

B8-1. Jazmo

-2, Sruba ustalajaca ostrza dolnego
8-3. Ostrze dolne

10-1. Linia cigcia

6-2. $ruba mocujaca ostrze gorne
6-3. Odstrze gorne

;
12 mm (18 ga.
0.8 mm (22 g2,

Min. promien cigcia

1,6 mm (16 ga.)

|

Liczba oscylacji na minute (min”
g Dlugost calkowita
Cigzar netto

_ Wasabespieczesva | B

u ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom
iejszego powiadomienia.

|

fikacje moga réznic sig w zaleznoéci od kraju.
obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE037-1 ENG900-1
Drgania

Calkowita warto$é poziomu drgan (suma wekiorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma, EN60745:

ENF002-2

Tryb pracy: Cigcie blachy metalowej

Wytwarzanie drgari (an) : 7,0 m/s®

Niepewnosé (K) : 1,5 m/s*

ie wolno podiaczaé tylko do zrodet zasilania o
: zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
owej. Mozna je zasila¢ wylacznie jednofazowym
przemiennym. Jest ono podwojnie izolowane,

fatego tez mozna je zasilaé z gniazda bez uziemienia.
ENGA05-1

ENGO01-1
Deklarowana wartos¢ wytwarzanych drgan zostala
zmierzona zgodnie ze standardowa metodg
testowa, | mozna ja wykorzystac do poréwnywania
narzedzi.

Deklarowang warto$é wytwarzanych drgari mozna
takze wykorzystaé we wstepnej ocenie narazenia.

zgmom ciénienia akustycznego (Lya): 79 dB(A) /A\OSTRZEZENIE:

iepewnos¢ (K): 3 dB(A) . Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzgdzia moga sig roznic od
wartosci deklarowanej, w zaleznoéci od sposobu
jego uzytkowania.
W oparciu o szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uZytkowania nalezy okresli $rodki
bezpieczenistwa w  celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
ti. czas, kiedy narzedzie jest wylaczone i kiedy
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pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest
wigczone).

ENH101-16
Dotyczy tylko krajéw europejskich

Deklaracja zgodno$ci UE
Niniejszym firma  Makita Corporation  jako
odpowiedzialny producent osSwiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:
Opis maszyny.:
Nozyce do blachy
Moadel nr/ Typ: JS1602
jest produkowane seryjnie oraz
jest zgodne z wymogami okreslonymi  w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC
Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

17.01.2012

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogobine zasady bezpieczenstwa

obslugi elektronarzedzi

/N\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazefi pradem, pozarow iflub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowac do po6zniejszego

wykorzystania.
GEB027-3

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
NOZYC

1.  Trzymaé narzedzie w spos6b niezawodny.

2. Zamocuj solidnie obrabiany element.
3. Nie zbliza¢ rak do czesci ruchomych.

Krawedzie i wiory sa ostre. Nos "Qkawice,‘: £
Zaleca sig¢ réwnieZ noszenie obuwia o gmhéj&'
podeszwie, aby zapobiec obrazeniom, i
Nie ktadZ narzedzia na widry z obrabianegq
elementu. Moga one uszkodzi¢ narzedzie,
Nie pozostawiac zalaczonego elektronarzg
Mozna uruchomié elektronarzedzie tyl
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.
Zapewni¢ stale podioze.
Upewnic sie, czy nikt nie znajduje si¢ ponize
miejsca pracy na wysokosci.
Zaraz po zakoriczeniu pracy nie wolno do! :
tarczy ani obrabianego elementu. Moga ong :
by¢ bardzo gorace, grozac poparzeniem

9. Nie przecinaj przewodéw elektrycznych, M
to spowodowaé porazenie pradem.

10. Nie nalezy bez potrzeby uruchamia¢ narz
bez obciazenia.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub
(nabyta w wyniku wielokrotnego u
narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie
bezpieczefistwa obslugi. NIEWLAS
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie
zasad bezpieczenistwa podanych w nl}ﬂ"
instrukcji obstugi moze prowadzié do powas
obrazer ciata. '




OPIS DZIALANIA

Auwaca:
Przed rozpoczgciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jestono wylaczone i nie podiaczone do sieci.

Wiaczanie
Rys.1

Auwaca:

- Przed wigaczeniem narzedzia nalezy koniecznie
sprawdzié, czy przelacznik suwakowy dziata
prawidiowo | po naci$nieciu jego tylnej czesci
powraca do potozenia "OFF" (wylaczone).

W celu utatwienia obstugi i dla wygody operatora
podczas diugotrwatej pracy z uzyciem narzedzia,
wylacznik mozna zablokowaé w pozycji ,ON"
(WLACZONY). Podczas pracy =z blokadg
wylacznika w pozycji ,ON" (WLACZONY) nalezy
zachowac ostroznosc i pewnie trzymaé narzedzie.

W celu uruchomienia narzedzia wystarczy przesungé

przefacznik suwakowy w kierunku pofozenia "I (ON)"

(wtaczone). Prace cigglta mozna uzyskad po nacignieciu i

zablokowaniu przedniej czesci przelgcznika

suwakowego.

Aby wytaczy¢ narzedzie, wystarczy nacisnad tylng czesc

przetacznika suwakowego, a nastepnie przesunagé go do

polozenia "O (OFF)".

Dozwolone grubosci cigcia

Rys.2

Rowek na jarzmie stuzy jako ustalacz grubosci podczas

przecinania blach ze stali migkkiej lub nierdzewne;.

Jezeli materiat pasuje do rowka, mozna go przeciaé.

Grubost materiatow, kiére moga by¢ przecigte, zalezy

od ich typu (wytrzymatosci). Maksymalna grubo$¢ ciecia

dla poszczegdinych materialow przedstawiona zostata w

ponizszej tabeli. Proba przeciecia materiatéw grubszych,

niz dopuszczalne, spowoduje awarig narzedzia iflub
mozliwe obrazenia. Nie przekraczaj dozwolonych
grubosci przedstawionych w tabeli.

Material Wy’nzymalné%:::%chqgame Maks. ga;b;:]éé cigcia
Stal migkka (A} 400 1,6 (16 ga)
Stal twarda (B) 600 1,2 (18 ga)
Stal nierdzewna 800 0,8 (22 ga)
Blacha aluminiowa 200 2,5(13 ga)

MONTAZ

MAuwaca:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewnic sie, czy jest ono
wylaczone i nie podigczone do sieci.
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Kontrola stanu ostrza

Przed wigczeniem narzedzia sprawdz ostrza pod katem
zuzycia. Tepe, zuzyte ostrza nie tylko stabo tng, ale
réwniez skracajg okres eksploataciji urzadzenia.

Obracanie lub wymiana ostrzy

Zadro ostrze dolne, jak i gorne posiadajg po cztery
krawzdzie tnace po kazdej stronie (z przodu i z tytu). Gdy
krawedZ tnaca staje sig tepa, obrdé¢ zardwno ostrze
gérne, jak i dolne o 90°, aby odstoni¢ nowe krawedzie
tnace.

Gdy wszystkich osiem krawedzi tnacych na ostrzu
daolnym i gémym nie nadaje sig do dalszego uzytku,
wymien oba ostrza na nowe. Za kazdym razem, gdy
obracasz lub wymieniasz ostrza, wykonaj nastepujace
czynnosci:

Rys.3

Odkreé | wyjmij $ruby blokujace ostrze przy pomocy
dostarczonego klucza szesciokatnego, a nastepnie
obré€ lub wymien ostrza.

Rys.4

Niektére narzedzia posiadaja jedna podktadke pomiedzy
ostrzem gémym a uchwytem ostrza. Jezeli narzedzie
jest wyposazone w podkltadke, pamigtaj, aby uzyé
podktadki cienkiej podczas ponownego montazu.

UWAGA:
Podktadki cienkie nie sg natomiast uzywane w
dolnym ostrzu.
Rys.5
Zamontuj ostrze gorne i dokre¢ jego $rube mocujaca
kiuczem szesciokatnym. Podczas dokrecania docinij
ostrze gérne.

Rys.6

Po zablokowaniu ostrza gbérnego upewnij sie, ze
pomigdzy ostrzem garnym a $cietg skoénie powierzchnig,
uchwytu ostrza nie ma zadnego przedwitu.

Rys.7

Podczas mocowania dolnego ostrza na jarzmie ostrze
nalezy docisngc do jarzma tak, aby podczas dokrecania
sruby mocujgcej stykato sie ze Scietymi skosnie
czesciami A i B jarzma oraz koricem C §ruby ustalajacej
pozycjg ostrza dolnego. Podczas montazu nie moze by¢
zadnege przedwitu pomigdzy punktami A, B i C.

UWAGA:
Sruba ustalajaca pozycje ostrza dolnego zostata
zamoontowana fabrycznie. Nie nalezy przy niej
manipulowag.

Rys.8

T S
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DZIALANIE

Sposéb trzymania materiatu oraz metoda
cigcia

A\OSTRZEZENIE:
Przed przystapieniem do pracy z narzedziem,
upewnij sie, ze Sruba blokujaca ostrza gornego i
&ruba blokujaca ostrza dolnego s3 prawidtowo
dokrecone. Poluzowane §ruby moga, spowodowad
wypadnigcie ostrzy | przyczynit sie do powaznych
obrazen ciala.
Podczas cigcia zawsze trzymaj nozyce na
przedmiocie obrabianym w taki sposéb, aby cigty
materiat zawsze znajdowat sie po prawej stronie
operatora.
Material, ktory ma by¢ przeciety, powinien byt
przymocowany do stotu warsztatowego przy pomocy
specjainych uchwytéw do obrabianych elementéw.

Rys.9

Zawsze mocno trzymaj narzedzie z jedng rekg na
obudowie. Nie dotykaj metalowe] czesci.

Trzymaj nozyce tak, aby przesuwaly sig réwnolegle
wzgledem materiatu.

Maksymalna szeroko$¢ cigcia

Rys.10

Nie przekraczaj okreslonej maksymalne] szerokosci
ciecia (A): w przypadku dlugosci 1800 mm.

Stal migkka (grubose) | 1,6 mm Ponizej 1,2 mm
[ Wiaks. szerokost tigeia (A) | 100 mm | Bez ograniczer

1,2 mm Ponizej 1,0 mm

Bez ograniczen

Stal nierdzewna {grubost)
Maks. ¢ cigcia (A)

Minimalny promien cigcia
Podczas ciecia stali migkkiej o grubosci 1.0 mm
minimalny promien ciecia wynosi 30 mm.

KONSERWACJA

AUWAGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sig zawsze upewnit, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podiaczone do sieci.

Nie wolno uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
moga, spowodowaé odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.
Dia zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSC! wyrobu, naprawy, wymiana szczotek
weglowych oraz inne prace konserwacyjne | regulacyjne
powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane Centra
Serwisowe Makita, wylacznie przy uzyciu czescl
zamiennych Makita.
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AKCESORIA OPCJONALNE

AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow |
dodatkow razem z elektronarzedziem Makita
opisanym W niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriow i dodatkéw moze
stanowié ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowad
akcesoria | dodatki w celach wylgcznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegolowych
informacji na tfemat niniejszych akcesoriow udziela
Paristwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Ostrza nozyc
Klucz szesciokatny
Uchwyt klucza

UWAGA:
Niektore pozycje znajdujace sig na liscie moga, byé
dolaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to byC rozne pozycie,
w zalezneéci od kraju.



